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“Cukuplah Allah (menjadi penolong) bagi kami dan dia sebaik-baik pelindung”
(QS. Ali- Imran : 173)

“Jika kamu tidak sanggup menahan lelahnya belajar, maka kamu harus sanggup
menahan perihnya kebodohan.”

(Imam Syafi’l Rahimahullah)
“Give up when you’re done not tired”
“Jaga sholat walaupun kamu bukan orang baik”
“Tetap berjuang karena semuanya pasti berlalu”

“Harus sukses dunia dan akhirat karena banyak hal yang telah ayah dan ibumu

korbankan hanya untuk membukakan jalan kesuksesanmu”

(Aulia Nur Rahma)
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“Tidak ada mimpi yang terlalu tinggi. Tak ada mimpi yang patut untuk di remehkan.
Lambungkan setinggi yang kau inginkan dan gapailah dengan selaknya yang kau
harapkan”

(Maudy Ayunda)

“You’re doing fine, sometimes you’re doing better, sometimes you’re doing wors,

but at the and it’s you. Feel your growth and just love yourself.”

(Marklee)

“Cukuplah bagi kami Allah, sebaik-baiknya pelindung dan sebaik-baiknya
penolong kami”

(HR. Bukhari no. 4563)

“Rasa khawatir yang berlebihan terhadap masa depanmu adalah sikap berburuk

sangka terhadap Allah ta’ala”
(Syekh Abdul Qadir Al-Jailani)

“Boleh jadi kamu membenci sesuatu, padahal ia amat baik bagimu. Dan boleh jadi
(pula) kamu menyukai sesuatu, padahal ia amat buruk bagimu; Allah mengetahui,

sedang kamu tidak mengetahui”
(QS. Al-Bagarah: 216)

“Hidup itu semudah memilih pilihan berpahala, dan mensyukuri sisanya”
(Khaulah Agilah Sanaba)
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ABSTRAK

Karbon disulfida adalah salah satu zat kimia yang tidak memiliki warna, namun
ketika terkena cahaya matahari akan berwarna kekuning-kuningan. Karbon disulfida
dibutuhkan di berbagai industri dengan jumlah yang sangat banyak. Contoh industri
yang sangat membutuhkan karbon disulfida yaitu industri rayon, industri karet, sebagai
pelarut, sebagai bahan baku pembuatan fungisida, flotation agent untuk karet, dan bahan
insektisida. Pabrik karbon disulfida dengan kapasitas 60.000 ton/tahun akan didirikan
di Balikpapan Provinsi Kalimantan Timur.

Proses pembuatan karbon disulfida dari metana dan sulfur dibagi menjadi tiga
tahapan, yaitu persiapan bahan baku, reaksi, dan pemurnian. Pada tahap persiapan bahan
baku terdapat beberapa bahan yang harus disiapkan seperti metana, sulfur, air proses,
dimethyl sulfoxide sebagai solven, gas nitrogen sebagai solvent, dan gas oksigen.
Tahapan reaksi akan terjadi reaksi antara gas metana dan sulfur cair pada suhu 600°C
dengan tekanan 5 atm di dalam reaktor furnace. Tahap pemurnian dilakukan ketika hasil
reaksi yang keluar dari reaktor harus melewati alat absorber terlebih dahulu untuk
menghilangkan kandungan hidrogen sulfida, kemudian dilanjutkan menuju stripper
untuk dipisahkan dari solvent, hingga dapat ditampung di tangki penyimpanan.

Berdasarkan tinjauan kondisi operasi, sifat bahan baku, dan produk utama maka
pabrik karbon disulfida dengan kapasitas 60.000 ton/tahun termasuk pabrik beresiko
tinggi. Hasil analisis ekonomi terhadap perancangan pabrik karbon disulfida ini
diperoleh Percent Return of Investment (ROI) sebelum pajak 45,05% dan dan sesudah
pajak 31,57%. Pay Out Time (POT) sebelum pajak 1,82 tahun dan sesudah pajak 2,41
tahun. Break Even Point (BEP) sebesar 44,40% dan Shut Down Point (SDP) sebesar
27,25% serta Discounted Cash Flow Rate Return (DCFRR) sebesar 62,57%.
Berdasarkan perhitungan ekonomi maka disimpulkan pabrik karbon disulfida ini dapat
dipertimbangkan untuk didirikan.
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