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ABSTRAK 

 

 

Karbon disulfida adalah salah satu zat kimia yang tidak memiliki warna, namun 

ketika terkena cahaya matahari akan berwarna kekuning-kuningan. Karbon disulfida 

dibutuhkan di berbagai industri dengan jumlah yang sangat banyak. Contoh industri 

yang sangat membutuhkan karbon disulfida yaitu industri rayon, industri karet, sebagai 

pelarut, sebagai bahan baku pembuatan fungisida, flotation agent untuk karet, dan bahan 

insektisida. Pabrik karbon disulfida dengan kapasitas 60.000 ton/tahun akan didirikan 

di Balikpapan Provinsi Kalimantan Timur. 

Proses pembuatan karbon disulfida dari metana dan sulfur dibagi menjadi tiga 
tahapan, yaitu persiapan bahan baku, reaksi, dan pemurnian. Pada tahap persiapan bahan 

baku terdapat beberapa bahan yang harus disiapkan seperti metana, sulfur, air proses, 

dimethyl sulfoxide sebagai solven, gas nitrogen sebagai solvent, dan gas oksigen. 

Tahapan reaksi akan terjadi reaksi antara gas metana dan sulfur cair pada suhu 600℃ 
dengan tekanan 5 atm di dalam reaktor furnace. Tahap pemurnian dilakukan ketika hasil 
reaksi yang keluar dari reaktor harus melewati alat absorber terlebih dahulu untuk 

menghilangkan kandungan hidrogen sulfida, kemudian dilanjutkan menuju stripper 

untuk dipisahkan dari solvent, hingga dapat ditampung di tangki penyimpanan. 

Berdasarkan tinjauan kondisi operasi, sifat bahan baku, dan produk utama maka 

pabrik karbon disulfida dengan kapasitas 60.000 ton/tahun termasuk pabrik beresiko 

tinggi. Hasil analisis ekonomi terhadap perancangan pabrik karbon disulfida ini 

diperoleh Percent Return of Investment (ROI) sebelum pajak 45,05% dan dan sesudah 

pajak 31,57%. Pay Out Time (POT) sebelum pajak 1,82 tahun dan sesudah pajak 2,41 

tahun. Break Even Point (BEP) sebesar 44,40% dan Shut Down Point (SDP) sebesar 

27,25% serta Discounted Cash Flow Rate Return (DCFRR) sebesar 62,57%. 

Berdasarkan perhitungan ekonomi maka disimpulkan pabrik karbon disulfida ini dapat 

dipertimbangkan untuk didirikan. 
 


