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bimbingan, saran, maupun motivasinya.
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dukungannya.
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dukungan dan bantuan.
7. Semua pihak yang tidak dapat disebutkan satu per satu yang telah
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memberikan wawasan bagi penyusun khususnya maupun bagi para pembaca serta
semua pihak pada umumnya.
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“Satu-satunya Batasan realisasi kitaakan hari esok adalah keraguan kita akan hari

ini”

(Franklin D. Roosevelt)

“Warisan, cita-cita, takdir, waktu dan impian manusia merupakan hal yang tidak

bisa dihentikan, selama manusia masih terus mencari makna kebebasan mereka

tidak akan pernah berhenti”

(Gol D. Roger)

“Yang dibutuhkan hanya satu, bersungguh-sungguh. Sempurnakan ikhtiarmu
dengan doa kepada sang pemilik kehidupan Allah SWT.”

“Kehidupan sesorang bukan ditentukkan oleh orang lain, Maka jalanilah hidup
apa yang menurut kalian benar dan tersenyumlah”
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"Barang siapa keluar untuk mencari sebuah ilmu, maka ia akan berada di jalan
Allah hingga ia kembali."

(HR Tirmidzi)

“Sesungguhnya Allah tidak akan merubah keadaan suatu kaum sebelum mereka
merubah keadaan dirinya sendiri”

(Q.S Ar-Rad: 11)

"Dua alasan mengapa orang lain membicarakan kita. Pertama karena kita punya
kebaikan atau kelebihan. Kedua karena kita punya keburukan yang terlalu

berlebihan."
(Anonim)

"Kesuksesan dimulai dari tekad yang kuat untuk tidak menyerah."
(Napoleon Hill)

“Tidak ada sesuatu yang mustahil untuk dikerjakan, hanya tidak ada sesuatu yang
mudah”

(Napoleon Bonaparte)

"Rahasia kesuksesan adalah konsistensi dalam upaya."
(Benjamin Disraeli)

"Cobaan hidupmu bukanlah untuk menguji kekuatan dirimu. Tapi menakar
seberapa besar kesungguhan dalam memohon pertolongan kepada Allah."

(Ibnu Qoyyim)
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ABSTRAK

Pentaeritritol merupakan zat kimia dengan rumus molekul C5H12O4 yang

diperoleh dari kondensasi antara Asetaldehida, Formaldehida dan Natrium

Hidroksida. Kegunaan Pentaeritritol adalah sebagai bahan baku dalam pembuatan

cat dan surface coating (pelapis permukaan). Pabrik Pentaeritritol direncanakan

akan berdiri pada tahun 2028 di Kawasan Industri Modern Cikande, Serang,

Banten dengan luas area 20.034 m² kapasitas 15.000 ton/tahun.

Proses produksi Pentaeritritol dijalankan dalam tiga tahapan. Tahap

pertama yaitu persiapan bahan baku berupa Asetaldehida, Formaldehida dan

Natrium Hidroksida yang dikondisikan sesuai dengan kondisi operasi reaktor pada

suhu 45°C dan tekanan 2 atm Tahap kedua yaitu reaksi berlangsung dalam

Reaktor Alir Tangki Berpengaduk (RATB) sebagai pendingin reaktor digunakan

jaket pendingin dengan media water. Tahap ketiga yaitu pemisahan dan

pemurnian menggunakan Netralizer, Evaporator, Crystallizer, Centrifuge, dan

Rotary Dryer Produk Pentaeritritol didapatkan dengan kemurnian sebesar 98%.

Air yang diperlukan untuk pabrik ini sebesar 85324,6669 kg/jam serta listrik

sebesar 237,1394 kW yang disediakan oleh PLN dan juga perlu generator sebagai

cadangan.

Dilihat dari tinjauan sifat-sifat bahan haku, produk, dan kondisi operasi,

pabrik Pentaeritritol ini tergolong sebagai pabrik beresiko tinggi. Hasıl analisis

ekonomi yang diperoleh yaitu Return on Investment (ROI) sebelum pajak sebesar

31,56% dan setelah pajak sebesar 22,09%. Pay Out Time (POT) sebelum pajak

selama 2,41 tahun dan setelah pajak selama 3,12 tahun. Break Event Point (BFP)

sebesar 53,67%, Shut Down Point (SDP) sebesar 29,52%, dan Discounted Cash

Flow Rate of Return (DCFRR) sebesar 42,1578% Dan data analisis kelayakan

diatas disimpulkan bahwa pabrik ini layak untuk dikaji lebih lanjut

Kata Kunci: Pentaeritritol, Formaldehida, Asetaldehida, Reaktor Alir Tangki

Berpengaduk (RATB)
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