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ABSTRAK

Asam adipat diperoleh dari proses oksidasi antara sikloheksanol dan asam
nitrat. Asam adipat merupakan asam karboksilat kristal padat-padat berwarna putih.
Asam adipat banyak digunakan sebagai bahan baku dalam pembuatan nylon. Selain
itu, asam adipat juga digunakan sebagai bahan pembuatan plastik terutama
polyvinyl, bahan polyurethane, food accidulant dan bahan essterlubes untuk
pelumas. Pabrik asam adipat direncanakan dibangun di Kawasan Industri Cilegon,
Banten dengan kapasitas 20.000 ton/tahun. Bahan baku yang dibutuhkan adalah
sikloheksanol, asam nitrat, dan Tembaga (I1) nitrat sebagai katalis.

Proses produksi asam adipat akan dijalankan dalam tiga tahap. Tahap pertama
yaitu tahap persiapan bahan baku berupa asam nitrat, sikloheksanol dan tembaga
(1) nitrat yang dikondisikan pada suhu 30°C dan tekanan 1 atm. Tahap kedua yaitu
tahap pembentukan produk yang akan dioperasikan pada suhu 65°C dan tekanan 1
atm. Reaksi berlangsung dalam reaktor alir tangki berpengaduk, sebagai pendingin
reaktor digunakan coil pendingin dengan media air. Tahap ketiga yaitu tahap
pemisahan produk berupa asam adipat dengan asam nitrat, sikloheksanol, dan air.
Asam nitrat, sikloheksanol, dan air dialirkan menuju Menara Distilasi (MD) untuk
memisahkan asam nitrat. Hasil atas Menara Distilasi (MD) berupa asam nitrat dan
air kemudian dialirkan menuju mixer untuk di recyle. Kemudian hasil bawah
Menara Distilasi (MD) berupa sikloheksanol dan air dialirkan menuju UPL. Hasil
produk keluaran Centrifuge kemudian akan dikeringkan melalui rotary dryer.

Berdasarkan dari tinjauan bahan baku, produk dan kondisi operasi, pabrik
asam adipat tergolong sebagai pabrik beresiko tinggi. Hasil analisis ekonomi pabrik
asam adipat diperoleh keuntungan sebelum pajak sebesar Rp. 188.374.013.054,50.
keuntungan setelah pajak sebesar Rp131.861.809.138,15. Percent return on
investment (ROI) sebelum pajak 46,87% dan setelah pajak 32,81%. Pay Out Time
(POT) sebelum pajak 1,76 tahun dan setelah pajak 2,34 tahun. Break event point
(BEP) sebesar 45,55%. Shut Down Point (SDP) sebesar 30,78% dan Discounted
Cash Flow Rate (DCFR) sebesar 44,37%. Dari data analisis kelayakan di atas
disimpulkan bahwa pabrik ini layak untuk didirikan

Kata Kunci: Asam Adipat, Asam Nitrat, Oksidasi, RATB, Sikloheksanol
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