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DAFTAR LAMBANG 

 

A = Luas perpindahan panas, ft2, in2, m2 

ACC = Akumulator 

AR = Luas permukaan dinding reaktor, m2 

a = Jari-jari dalam reaktor, m 

BEP = Break Event Point 

BHP = Brake Horse Power, Hp 

BM = Berat Molekul, Kg/kmol 

b = Sumbu tegak head, m 

C = Faktor korosi, in 

CA = Konsentrasi zat A, Kmol/L 

CAo = Konsentrasi zat A mula-mula, Kmol/L 

CB = Konsentrasi zat B, Kmol/L 

CBo = Konsentrasi zat B mula-mula, Kmol/L 

CD = Condensor 

CL  = Cooler 

CC = Cooling Conveyer 

CF = Centrifuge 

Cp = Kapasitas panas, Btu/lb oF, Kkal/Kg oC 

D = Diameter, in, m 

DMC = Direct Manufactoring Cost 

DPC = Direct Plant Cost 

E = Effisiensi pengelasan 

Ea = Harga alat dengan kapasitas diketahui 

Eb = Harga alat dengan kapasitas dicari 

Ex = Harga alat untuk tahun x 

Ey = Harga alat untuk tahun y 

FV = Kecepatan volumetrik, m3/j, L/j 

FCI = Fixed Capital Investment 

Fa = Fixed Expence 

f = Allowable strees 

f = Faktor friksi 

GE = General Expence 

gc = Gravitasi, m2/s 

gpm = Gallon per menit 

HE = Heat Excehanger 

hi = Koefisien perpindahan panas pada diameter dalam, Btu/j.ft.oF 

hio = Koeisien perpindahan panas, Btu/j.ft.oF  

ID = Diameter dalam, in, m, ft 

IMC = Indirect Manufacturing Cost 

J = Lebar baffle,m,in,ft 

L = Tinggi, m,in,ft 

LC = Level kontrol 

Le = Panjang elbow, ft 

m = massa, Kg/j 
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M = Mixer 

MD = Menara destilasi 

NRe = Reynold Number 

Nt = Jumlah tube 

Nx = Nilai index tahun x 

Ny  = Nilai index tahun y 

OD = Diameter luar, m,in,ft 

P  = Tekanan, atm 

P  = Power motor, Hp 

PEC  = Purchased Equipment Cost 

POT  = Pay Out Time 

Q  = Panas, Btu/j, Kkal/j, KJ/j 

r  = Jari-jari, m 

R  = Reaktor 

RD  = Rotary Dryer 

ROI = Returrn Of Investment 

Ra = Regulated Expence 

SDP = Shut Down Point 

Sa = Sales Expence  

T  = Suhu 

T – n  = Tangki  

t  = Waktu, detik, menit, jam 

th  = Tebal dinding head, in 

ts  = Tebal dinding shell, in 

WC  = Working Capital  

X  = Konversi 

Zl  = Tinggi cairan, in, m, ft  

μ  = Viscositas, Cp  

η = Effisiensi pompa  

∑  = Jumlah  

ρ  = Densitas, Kg/m3 

ΔP  = Pressure drop, psi 

ΔT = Beda suhu, K, oC, oF 
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ABSTRAK 

 

Asam adipat diperoleh dari proses oksidasi antara sikloheksanol dan asam 

nitrat. Asam adipat merupakan asam karboksilat kristal padat-padat berwarna putih. 

Asam adipat banyak digunakan sebagai bahan baku dalam pembuatan nylon. Selain 

itu, asam adipat juga digunakan sebagai bahan pembuatan plastik terutama 

polyvinyl, bahan polyurethane, food accidulant dan bahan essterlubes untuk 

pelumas. Pabrik asam adipat direncanakan dibangun di Kawasan Industri Cilegon, 

Banten dengan kapasitas 20.000 ton/tahun. Bahan baku yang dibutuhkan adalah 

sikloheksanol, asam nitrat, dan Tembaga (II) nitrat sebagai katalis. 

Proses produksi asam adipat akan dijalankan dalam tiga tahap. Tahap pertama 

yaitu tahap persiapan bahan baku berupa asam nitrat, sikloheksanol dan tembaga 

(II) nitrat yang dikondisikan pada suhu 30oC dan tekanan 1 atm. Tahap kedua yaitu 

tahap pembentukan produk yang akan dioperasikan pada suhu 65oC dan tekanan 1 

atm. Reaksi berlangsung dalam reaktor alir tangki berpengaduk, sebagai pendingin 

reaktor digunakan coil pendingin dengan media air. Tahap ketiga yaitu tahap 

pemisahan produk berupa asam adipat dengan asam nitrat, sikloheksanol, dan air. 

Asam nitrat, sikloheksanol, dan air dialirkan menuju Menara Distilasi (MD) untuk 

memisahkan asam nitrat. Hasil atas Menara Distilasi (MD) berupa asam nitrat dan 

air kemudian dialirkan menuju mixer untuk di recyle. Kemudian hasil bawah 

Menara Distilasi (MD) berupa sikloheksanol dan air dialirkan menuju UPL. Hasil 

produk keluaran Centrifuge kemudian akan dikeringkan melalui rotary dryer. 

Berdasarkan dari tinjauan bahan baku, produk dan kondisi operasi, pabrik 

asam adipat tergolong sebagai pabrik beresiko tinggi. Hasil analisis ekonomi pabrik 

asam adipat diperoleh keuntungan sebelum pajak sebesar Rp.  188.374.013.054,50. 

keuntungan setelah pajak sebesar Rp131.861.809.138,15. Percent return on 

investment (ROI) sebelum pajak 46,87% dan setelah pajak 32,81%. Pay Out Time 

(POT) sebelum pajak 1,76 tahun dan setelah pajak 2,34 tahun. Break event point 

(BEP) sebesar 45,55%. Shut Down Point (SDP) sebesar 30,78% dan Discounted 

Cash Flow Rate (DCFR) sebesar 44,37%. Dari data analisis kelayakan di atas 

disimpulkan bahwa pabrik ini layak untuk didirikan 

 

Kata Kunci: Asam Adipat, Asam Nitrat, Oksidasi, RATB, Sikloheksanol  
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