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ABSTRAK

IKM TS Alumunium merupakan industri kecil dengan bidang yang bergerak pada
pengecoran logam alumunium. IKM TS Alumunium memiliki permasalahan pada layout
gudang produk jadi, dimana /ayout gudang yang tidak efisien menyebabkan penempatan
produk dalam ruangan yang tidak beraturan dan mengurangi kapasitas gudang.
Ketidakefisienan yang dimaksud yaitu penataan ruangan tidak tepat, jarak tempuh yang
jauh serta alur material handling terganggu karena terhalang oleh produk. Kondisi
peletakan produk yang belum disusun berdasarkan suatu perancangan layout yang baku,
sehingga hal tersebut dapat menghambat pekerja dalam memproses barang karena
keterbatasan gudang. Tujuan dari penelitian ini yaitu merancang usulan perbaikan layout
gudang agar dapat mengoptimalkan kebutuhan ruang, meminimumkan jarka tempuh,
melancarkan aliran material handling serta meningkatkan efisiensi penyimpanan di gudang
produk jadi.

Penelitian ini menggunakan metode Shared Storage dengan menerapkan prinsip
First In First Out (FIFO), perbaikan ini menjadikan proses penempatan produk dengan
menyusun area-area penyimpanan berdasarkan kondisi luas lantai gudang. Penempatan
produk diurutkan mulai dari produk yang memiliki assignment terbesar hingga produk
assignment terkecil. Shared storage melakukan proses pengelompokan produk untuk
disimpan pada pallet menggunakan prinsip FIFO dan setiap produk digabungkan sesuai
dengan tingkat aktivitasnya.

Berdasarkan perhitungan, produk yang memiliki assignment tertinggi harus
ditempatkan pada area penyimpanan terdekat dengan pintu (I/O). Total jarak tempuh layout
awal sebesar 77,77 m dan total jarak tempuh /ayout usulan sebesar 47,50 m, sehingga
terjadi penurunan total jarak tempuh sebesar 30,27 m atau 38,92 %. Kemudian efisiensi
penggunaan ruang pada /ayout usulan sebesar 100,8 m? atau 49,4 % dengan penggunaan
ruang awal sebesar 172,24 m? atau 84,4 %. Hal ini dapat memaksimalkan kebutuhan ruang
yang ada yaitu sebesar 204 m?. Sehingga usulan perbaikan layout gudang produk jadi
dengan menggunakan metode shared storage menjadikan aliran material handling yang
lancar, membuat ruangan menjadi terlihat lebih rapi dan bersih serta jarak tempuh dan
penggunaan ruangan yang optimal.

Kata Kunci: Material Handling; Shared Storage; Usulan Tata Letak Gudang.
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