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A     = Luas perpindahan panas, ft2, in2, m2 

AR  = Luas permukaan dinding reaktor, m2 

a      = Jari-jari dalam reaktor, m 

BC   = Belt conveyor 

BE   = Bucket elevator 

BEP = Break Event Point 

BHP = Brake Horse Power, Hp 

BM  = Berat Molekul, Kg/kmol 

C      = Faktor korosi, in 

FA    = Konsentrasi zat A, Kmol/L 

FAo = Konsentrasi zat A mula-mula, Kmol/L 

FB   = Konsentrasi zat B, Kmol/L 

FBo = Konsentrasi zat B mula-mula, Kmol/L 

CD   = Condensor 

CL   = Cooler 

Cp    = Kapasitas panas, Btu/lb oF, Kkal/Kg oC 

D      = Diameter, in, m 

DMC = Direct Manufacturing Cost 

DPC  = Direct Plant Cost 

E       = Effisiensi pengelasan 

Ea     = Harga alat dengan kapasitas diketahui 

Eb     = Harga alat dengan kapasitas dicari 

EV    = Evaporator 

Ex     = Harga alat untuk tahun x 

Ey     = Harga alat untuk tahun y 

FV    = Kecepatan volumetrik, m3/j, L/j 

FC    = Flow Controller 

FCI   = Fixed Capital investment 

PEC   = Purchased Equipment Cost  

Fa     = Fixed Expense 

f     = Allowable strees 

f     = Faktor friksi 

GE  = General Expence 

gc    = Gravitasi, m2/s 

gpm = Gallon per menit 

HE   = Heat Exchanger 

hi      = Koefisien perpindahan panas pada  

           diameter dalam, Btu/j.ft.oF 

hio    = Koefisien perpindahan panas, 

         Btu/j.ft.oF 

ID     = Diameter dalam, in, m, ft 

IMC = Indirect Manufacturing Cost 

J       = Lebar baffle, m,in,ft 

L      = Tinggi, m, in, ft 

LC   = Level kontrol 

Le    = Panjang elbow, ft 

LI     = Level Indikator 

m     = massa, Kg/j 

MD = Menara Destilasi 

NRe   = Reynold Number  

Nt      = Jumlah tube  

Nx     = Nilai index tahun x  

Ny     = Nilai index tahun y 

OD     = Diameter luar, m,in,ft  

P        = Tekanan, atm  

P        = Power motor, Hp  

P-n     = Pompa  

TC     = Temperatur Controller 
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R       = Reaktor  
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ABSTRAK 

 

Gliserol diperoleh dari proses hidroksilasi alil alkohol. Gliserol merupakan 

senyawa cair berwarna jernih. Gliserol banyak digunakan sebagai bahan baku 

dalam pembuatan kosmetik. Selain itu, gliserol juga digunakan sebagai bahan 

pelumas, solvent, conditioner, emulsifier, bahan pelapis listrik, dan industri farmasi. 

Pabrik gliserol direncanakan dibangun di Karawang International Industrial City 

(KIIC), Karawang dengan kapasitas 10.000 ton/tahun. Bahan baku yang dibutuhkan 

adalah alil alkohol, hidrogen peroksida, dan asam tungstat sebagai katalis. 

Proses produksi gliserol akan dijalankan dalam tiga tahap. Tahap pertama 

yaitu tahap persiapan bahan baku berupa alil alkohol, hidrogen peroksida, dan asam 

tungstat yang dikondisikan pada suhu 30oC dan tekanan 1 atm serta suhu 50oC 

untuk suhu pemanasan pada Heat Exchanger. Tahap kedua yaitu tahap 

pembentukan produk yang dioperasikan pada suhu 50oC dan tekanan 1 atm. Reaksi 

berlangsung dalam reaktor alir tangki berpengaduk, sebagai pendingin reaktor 

digunakan jaket pendingin. Tahap ketiga yaitu tahap pemisahan dan pemurnian 

produk berupa gliserol, alil alkohol, hidrogen peroksida, dan air. Alil alkohol, 

hidrogen peroksida, dan air menjadi hasil atas Menara Distilasi (MD) akan di 

recycle menuju Reaktor (R-01). Kemudian hasil bawah Menara Distilasi (MD) 

berupa gliserol dialirkan menuju Tangki Penyimanan produk. 

Berdasarkan dari tinjauan bahan baku, produk dan kondisi operasi, pabrik 

gliserol tergolong sebagai pabrik beresiko rendah. Hasil analisis ekonomi pabrik 

gliserol diperoleh keuntungan sebelum pajak sebesar Rp. 65.479.644.151 dan 

keuntungan setelah pajak sebesar Rp. 45.835.750.906. Percent Return of 

Investment (ROI) sebelum pajak sebesar 32,17 % dan setelah pajak 22,52%. Pay 

Out Time (POT) sebelum pajak 2,49 tahun dan setelah pajak 3,28 tahun. Percent 

Profit on Sales sebelum pajak 20,13 % dan setelah pajak 14,09 %. Break Even Point 

(BEP) sebesar 51,868 %. Shut Down Point (SDP) sebesar 29,554 % dan Discounted 

Cash Flow Rate of Return (DCFRR) sebesar 44,13 %. Dari data analisis kelayakan 

di atas disimpulkan bahwa pabrik ini layak untuk didirikan. 

 

Kata kunci : Gliserol, Alil Alkohol, Hidrogen Peroksida, Hidroksilasi, RATB


