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ABSTRAK 

Pabrik Fenol dari Kumena Hidroperoksida menggunakan katalis asam 

sulfat dengan kapasitas produksi 50.000 ton/tahun bertujuan untuk memenuhi 

kebutuhan fenol yang semakin meningkat. Selain itu, pabrik kimia mempunyai 

prospek yang tinggi untuk meningkatkan ekonomi negara. Pabrik Fenol sendiri 

banyak dibutuhkan di Industri-industri kimia yang ada di Indonesia diantaranya 

industri resin sintetik, tekstil, bahan perekat, industri kosmetik dan industri 

farmasi. Fenol dibuat dengan bahan baku utama dari kumena hidroperoksida  

dan asam sulfat sebagai katalis. Pabrik didirikan di kawasan industri Cilegon 

Provinsi Banten dengan mempertimbangkan jarak yang cukup dekat dengan 

lokasi bahan baku dan sasaran konsumen, selain itu juga karena sarana 

transportasi yang lebih mudah. 

Kumena hidroperoksida pada fasa cair direaksikan dalam Reaktor Alir 

Tangki Berpengaduk (RATB) dengan menggunakan katalisator berupa asam 

sulfat pada suhu 80 °C dan tekanan 1 atm. Pada Reaktor Alir Tangki 

Berpengaduk (RATB) terjadi reaksi dekomposisi dalam fasa cair yang 

berlangsung secara eksotermal sehingga membutuhkan pendingin berupa jacket. 

Kondisi operasi reaktor dipertahankan pada suhu tetap sehingga ada panas yang 

harus diambil. Hasil yang keluar dari reaktor berupa cairan fenol dengan kumena 

hidroperoksida, kumena, air, asam sulfat dan produk samping berupa aseton, 

kemudian dipisahkan menggunakan menara destilasi (MD-01 dan MD-02) untuk 

dimurnikan. Hasil atas menara destilasi (MD-01) berupa produk aseton akan 

disimpan di tangki penyimpanan T-04. Untuk hasil bawah dari menara destilasi 

(MD-02) yang masih mengandung asam sulfat akan dinetralisasi di  alat 

neutralizer, keluaran dari neutralizer masuk ke dekanter untuk dipisahkan 

berdasarkan perbedaan densitas. Hasil fraksi ringan decanter merupakan produk 

akhir berupa cairan fenol dengan kemurnian 99,90% dan hasil fraksi berat 

decanter menuju ke UPL.  

 Berdasarkan tinjauan kondisi operasi pabrik fenolmerupakan industri 

dengan resiko yang tinggi. Hasil analisis ekonomi terhadap perancangan pabrik 

ini diperoleh Profit on Sales (POS) sebelum pajak 14,85% dan sesudah pajak 

10,40%. Return of Investment (ROI) sebelum pajak 68,04% dan sesudah pajak 

47,63%. Pay Out Time (POT) sebelum       pajak 1,28 tahun dan sesudah pajak 1,74 

tahun. Break Even Point (BEP) sebesar 45,33% dan Shut Down Point (SDP) 

sebesar 34,04% serta Discounted Cash Flow Rate (DCFR) sebesar 47%. 

Berdasarkan perhitungan ekonomi dengan jenis pabrik beresiko tinggi, maka 

dapat disimpulkan pabrik ini layak untuk didirikan.  

     Keyword: Phenol, aceton, cumene hydroperoxide 
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