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“If you are gateful, i will surely increase you”
(Q.S. Ibrahim : 7)

“Allah does not charge a soul except [with that within] its capacity ”
(Q.S. Al- Bagarah : 286)

“You dont have to be good, but stay happy. Youre a pricious child. Cheer Up!”
(Treasure Park Jihoon)

“Enjoy the process, focus on today and do my best ”

(Lalisa Manoban)

“I know the path, i want to take so i/l at it my way ”

(Treasure Kim Junkyu)
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“I have two aspirations in life: to be beautiful and to be disgustingly

overeducated.”

“Fa inna ma al usri yusraa. Inna ma al usri yusraa. Maka sesungguhnya bersama

kesulitan, ada kemudahan. Sesungguhnya bersama kesulitan, ada kemudahan™

(QS. Al-Insyirah : 5-6)

“So remember Me, I will remember you.”

(QS. Al-Bagarah : 152)

“The days which are the heaviest on your heart due to hardship and pain, may
also be the days which are the heaviest on your scale in reward, so long as you

are patient and anticipating reward.”

“Nothing in life is to be feared, it is only to be understood.”
(Marie Curie)

“Bermimpilah setinggi langit. Jika engkau jatuh, engkau akan jatuh di antara
bintang-bintang”

(Ir. Soekarno)

“Jadilah yang terbaik dimanapun berada. Berikan yang terbaik yang kamu bisa
berikan.”

(B. J. Habibie)
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ABSTRAK

Pabrik asam fenil asetat mempunyai prospek yang tinggi untuk meningkatkan
ekonomi negara. Pabrik asam fenil asetat sendiri banyak dibutuhkan di Industri-
industri kimia yang ada di Indonesia diantaranya industri pertanian, industri
parfum, industri farmasi. Asam fenil asetat digunakan sebagai bahan baku penicilin,
juga digunakan sebagai produksi phenyl aceton yang diperlukan untuk produksi
amphetamine yaitu salah satu obat golongan stimulansia. Lokasi pabrik asam fenil
asetat direncanakan didirikan di Kawasan Industri Tangerang Provinsi Banten

Proses pembuatan asam fenil asetat dari benzil sianida, asam sulfat dan air
direaksikan dalam reaktor alir tangki berpengaduk (RATB) pada suhu 100 °C dan
tekananl atm. Reaksi ini mempunyai konversi sebesar 80%. Dalam prosesnya,
asam sulfat dan air mengalami pencampuran dalam mixer yang kemudian
diumpankan menuju reaktor direaksikan bersama benzil sianida. Setelah dari
reaktor kemudian dialirkan menuju dekanter untuk melakukan pemisahan
berdasarkan fase berat dan fase ringan. Fase ringan berupa benzil sianida, air, dan
asam fenil asetat, sedangkan fase berat berupa asam sulfat , ammonium hidrogen
sulfat, air, sedikit benzil sianida dan asam fenil asetat. Fase ringan ialirkan menuju
menara distilasi-01 untuk dilakukan pemisahan berdasarkan titik didih. Arus atas
berupa air dan benzil sianida yang kemudian di recycle menuju reaktor dan arus
bawah berupa produk asam fenil asetat 99% dan 1%benzil sianida. Sedangkan fase
berat dekanter kemudian dialirkan menuju menara distilasi-02 untuk dilakukan
pemisahan. Arus atas beupa air, benzil sianida, asam fenil asetat dan asam sulfat
kemudian di recycle menuju reaktor. Arus bawah menara distilasi-02 berupa asam
fenil asetat, asam sulfat dan ammonium hidrogen sulfat yang lalu dialirkan meuju
UPL.

Berdasarkan tinjauan kondisi operasi pabrik asam fenil asetat merupakan
industri dengan resiko yang tinggi. Hasil analisis ekonomi terhadap perancangan
pabrik ini diperoleh Profit on Sales (POS) sebelum pajak 15,32 % dan sesudah
pajak 10,72 %. Percent Return of Investment (ROI) sebelum pajak 45,84 % dan
sesudah pajak 32,09 %. Pay Out Time (POT) sebelumpajak 1,79 tahun dan sesudah
pajak 2,38 tahun. Break Even Point (BEP) sebesar 48,84 % dan Shut Down Point
(SDP) sebesar 30,29 % serta Discounted Cash Flow Rate (DCFR) sebesar 49 %.
Berdasarkan perhitungan ekonomi dengan jenis pabrik beresiko tinggi, maka dapat
disimpulkan pabrik ini layak untuk didirikan.

Kata kunci: asam fenil asetat, asam sulfat, benzil sianida
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