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ABSTRAK

Prarancangan pabrik asam nitrat dari natrium nitrat dan asam sulfat
kapasitas 35.000 ton/Tahun direncanakan berdiri pada tahun 2027 di Gresik
Provinsi Jawa Timur karena dekat dengan lokasi bahan baku dan trasportasi lebih
mudah. Luas area pabrik 16.188 m?2. Bahan baku natrium nitrat diimpor dari China
melalui jalur laut dan asam sulfat dari PT. Petrokimia Gresik. Asam nitrat banyak
digunakan sebagai bahan baku dalam industri farmasi, bahan baku pembuatan
bahan peledak, digunakan dalam proses pemurnian logam, menghilangkan atau
membersihkan peralatan laboratorium.

Proses pembuatan asam nitrat menggunakan mixer untuk melarutkan
NaNOs dengan H>O dan menggunakan reactor batch dengan tangki berpengaduk.
Produk keluar dari reaktor berupa gas diembunkan dalam kondensor kemudian
dimurnikan di dalam Menara distilasi untuk menghasilkan produk dengan
kemurnian 97%, sedangkan hasil bawah menghasilkan asam sulfat dan air. Produk
asam nitrat yang dihasilkan sebesar 4.419 kg/jam. Kebutuhan air diperoleh dari air
Sungai Bengawan Solo, sedangkan kebutuhan listrik dipenuhi dari PLN dan
generator set sebagai cadangan apabila PLN mengalami gangguan.

Berdasarkan tinjauan bahan baku, produk, dan kondisi operasi maka pabrik
asam nitrat tergolong sebagai pabrik beresiko tinggi. Hasil analisis ekonomi pabrik
asam nitrat diperoleh keuntungan sebelum sebelum pajak sebesar Rp 335.004,062
per tahun, keuntungan setelah pajak sebesar Rp 234.503.242,722. Percent Return
on Investment (ROI) sebelum pajak 43,13% dan setelah pajak 30,19%. Pay Out
Time (POT) sebelum pajak 1,92 tahun dan setelah pajak 2,55 tahun. Break Event
Point (BEP) sebesar 36,77%. Shut Down Point (SDP) sebesar 20% dan Discounted
Cash Flow Rate (DCFR) sebesar 54,8611%. Dari data analisis kelayakan tersebut
dapat disimpulkan bahwa prarancangan pabrik ini layak untuk dikaji lebih lanjut.

XVi
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