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ABSTRAK 

 

 

Prarancangan pabrik asam nitrat dari natrium nitrat dan asam sulfat 

kapasitas 35.000 ton/Tahun direncanakan berdiri pada tahun 2027 di Gresik 

Provinsi Jawa Timur karena dekat dengan lokasi bahan baku dan trasportasi lebih 

mudah. Luas area pabrik 16.188 m2. Bahan baku natrium nitrat diimpor dari China 

melalui jalur laut dan asam sulfat dari PT. Petrokimia Gresik. Asam nitrat banyak 

digunakan sebagai bahan baku dalam industri farmasi, bahan baku pembuatan 

bahan peledak, digunakan dalam proses pemurnian logam, menghilangkan atau 

membersihkan peralatan laboratorium.   

Proses pembuatan asam nitrat menggunakan mixer untuk melarutkan 

NaNO3 dengan H2O dan menggunakan reactor batch dengan tangki berpengaduk. 

Produk keluar dari reaktor berupa gas diembunkan dalam kondensor kemudian 

dimurnikan di dalam Menara distilasi untuk menghasilkan produk dengan 

kemurnian 97%, sedangkan hasil bawah menghasilkan asam sulfat dan air. Produk 

asam nitrat yang dihasilkan sebesar 4.419 kg/jam. Kebutuhan air diperoleh dari air 

Sungai Bengawan Solo, sedangkan kebutuhan listrik dipenuhi dari PLN dan 

generator set sebagai cadangan apabila PLN mengalami gangguan. 

Berdasarkan tinjauan bahan baku, produk, dan kondisi operasi maka pabrik 

asam nitrat tergolong sebagai pabrik beresiko tinggi. Hasil analisis ekonomi pabrik 

asam nitrat diperoleh keuntungan sebelum sebelum pajak sebesar Rp  335.004,062 

per tahun, keuntungan setelah pajak sebesar Rp 234.503.242,722. Percent Return 

on Investment (ROI) sebelum pajak 43,13% dan setelah pajak 30,19%. Pay Out 

Time (POT) sebelum pajak 1,92 tahun dan setelah pajak 2,55 tahun. Break Event 

Point (BEP) sebesar 36,77%. Shut Down Point (SDP) sebesar 20% dan Discounted 

Cash Flow Rate (DCFR) sebesar 54,8611%. Dari data analisis kelayakan tersebut 

dapat disimpulkan bahwa prarancangan pabrik ini layak untuk dikaji lebih lanjut. 
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selesai (dari suatu urusan), tetaplah bekerja keras (untuk urusan yang lain).  

        (QS. Al-Insyirah: 6-7) 

 

Hatiku tenang karena mengetahui bahwa apa yang melewatkanku tidak akan pernah 

menjadi takdirku, dan apa yang ditakdirkan untukku tidak akan pernah melewatkanku. 

-Umar bin Khattab- 
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PERNYATAAN PERSETUJUAN AKSES 

Saya yang bertanda tangan di bawah ini: 

 
 

Nama :  Athiqotul Nur Hidayah 
 

NIM 
 

 

Fakultas 

: 1800020010                     Email 
 

 

:  Teknologi Industri                          Program Studi 

:athiqotul1800020010@webmail.u

ad.ac.id  

 

:  Teknik Kimia
 

Judul tugas akhir :  Prarancangan Pabrik Asam Nitrat Dari Natrium Nitrat Dan Asam Sulfat Dengan 

Kapasitas 35.000 Ton/Tahun 
 

Dengan ini saya menyerahkan hak sepenuhnya kepada Perpustakaan Universitas Ahmad Dahlan untuk 

menyimpan, mengatur akses serta melakukan pengelolaan terhadap karya saya ini dengan mengacu 

pada ketentuan akses tugas akhir elektronik sebagai berikut 
 

Saya (mengijinkan/tidak mengijinkan)* karya tersebut diunggah ke dalam Repository Perpustakaan 

Universitas Ahmad Dahlan. 

 
 
Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenarnya. 

 
 
 
 

Yogyakarta, 12 Mei 2023  
 
 

 
 

              ( Athiqotul Nur Hidayah ) 

 

Mengetahui, 

Pembimbing** 

 
 
 
 
                                                        

                
 
 
 

Ket: 

*coret salah satu 

**jika diijinkan TA dipublish maka ditandatangani dosen pembimbing dan mahasiswa 

Agus Aktawan, S.T., M.Eng.
  NIY. 60150844
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Pernyataan Tidak Plagiat  

Saya yang bertanda tangan dibawah ini: 
 
Nama 
 

NIM 
 
Email 
 

Program Studi 
 
Fakultas 

:   Athiqotul Nur Hidayah  
 
: 1800020010 
 

: Athiqotul800020010@webmail.uad.ac.id 
 

: Teknik Kimia 
 
: Teknologi Industri

 
Judul Skripsi : Prarancangan Pabrik Asam Nitrat Dari Natrium Nitrat Dan Asam Sulfat Kapasitas 35.000       

Ton/Tahun. 

Dengan ini menyatakan bahwa:
 

 

1. Hasil karya yang sayaserahkan ini adalah asli dan belum pernah mendapatkan gelar kesarjanaan 
baik di Universitas Ahmad Dahlan maupun di institusi pendidikan lainnya. 

2. Hasil karya saya ini bukan saduran/terjemahan melainkan merupakan gagasan, rumusan, dan hasil 

pelaksanaan penelitian dan implementasi saya sendiri, tanpa bantuan pihak lain kecuali arahan 
pembimbing akademik dan narasumber penelitian. 

3. Hasil karya saya ini merupakan hasil revisi terakhir setelah diujikan yang telah diketahui dan di 
setujui oleh pembimbing. 

4. Dalam karya saya ini tidak terdapat karya atau pendapat yang telah ditulis atau dipublikasikan orang 

lain, kecuali yang digunakan sebagai acuan dalam naskah dengan menyebutkan nama pengarang 
dan dicantumkan dalam daftar pustaka. 

 

Pernyataan ini saya buat dengan sesungguhnya. Apabila di kemudian hari terbukti ada penyimpangan dan 

ketidakbenaran dalam pernyataan ini maka saya bersedia menerima sanksi akademik berupa pencabutan 

gelar yang telah diperoleh karena karya saya ini, serta sanksi lain yang sesuai dengan ketentuan yang 

berlaku di Universitas Ahmad Dahlan. 
 

Yogyakarta, 12 Mei 2023 

Yang Menyatakan 
 
 
         
 
 

( Athiqotul Nur Hidayah ) 


