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HALAMAN PERSEMBAHAN 

PENULIS 1 

حِي   مَنِ  الرَّ ح  مِ  اّللِ  الرَّ  بِس 

 

Puji serta syukur kehadirat Allah SWT atas hidayah-Nya yang telah 

memberikan atas kesabaraan, kemudahan, kelancaran, kesehatan dan rezeki-Nya 
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SAW. Hari ke hari, bulan ke bulan, tahun ke tahun, akhirnya tibalah saatnya saya 

usai dalam dunia Pendidikan S1 ini dengan menyusun skripsi. 

Dengan selesainya skripsi ini saya tidak mampu melakukannya sendiri 

tanpa bantuan dari orang-orang sekitar saya maka demikian saya ucapkan 

terimakasih karena tugas akhir ini merupakan persembahan untuk kedua orang tua 

yang saya sayangi Alm. Bapak Aas Dani Hasbuna dan Ibu Iwang, terima kasih tiada 

henti dengan dukungan, kasih sayang, do’a yang tiada henti dan kesabaran dalam 

mendidik saya hingga dapat menyelesaikan Pendidikan Kuliah S1 ini. Semoga 

dengan ini menjadi langkah awal untuk saya membalas semua yang telah diberikan 

oleh Alm. Bapak dan mamah.   

Kepada keempat kakak saya Alip Hamzah Muhammad Assidiq, S.Pt., Betha 

Artha Fatimah Thahar, S.Tr.Keb., Syera Aisyah Ratu Pertiwi, S.IP., dan Akbar Rizki 

Muhammad Alfaruq terimakasih atas dukungan, kasih sayang, dan uang jajan yang 

diberikan kepada saya semoga senantiasa dalam keadaan sehat, bahagia, dan 

dimurahkan selalu rezeki. 

Kepada Dosen Pembimbing saya Bapak Dr. Martomo Setyawan, S.T., M.T. 

saya ucapkan terima kasih atas segala bimbingan, waktu, kesabaran tiada batas, 

serta ilmu pengetahuan yang selalu diberikan dalam proses pengerjaan skripsi 

hingga sampai dimana saya dapat meyelesaikan skripsi ini dengan baik dan lancar. 

Semoga Allah SWT membalas kebaikan bapak berlipat-lipat ganda, selalu 

dilimpahkan Kesehatan dan selalu dalam lindungan-Nya. 

Kepada rekan saya Lara Arilisa Kinanti yang pertama kalinya berteman di 

dunia perkuliahan ini dengan saya sampai di titik ini terima kasih sudah berjuang 

bersama. Entah berapa emosi yang terbuang, berapa kekecewaan yang terpendam, 

berapa keprihatinan yang tersimpan, kebaikan yang tiada henti. Semoga dimana 

pun kamu berada selalu Bahagia dan senantiasa dalam lindungan Allah SWT. 

Kepada teman-teman Rich Onty Firda, Anggraini, Aqila, Lindi, Lia, Atu dan 

Aul terima kasih telah mewarnai kehidupan perkuliahan saya yang akan menjadi 

kisah yang manis untuk dikenang. Keceriaan dan kebaikan yang kalian berikan 

kepada saya sebuah rezeki yang Allah berikan kepada saya. Semoga kalian akan 

sukses dengan cara masing-masing dan semoga tercapai apa kalian inginkan. Sehat 

Bahagia selalu bestiii.  
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PENULIS II 

حِي   مَنِ  الرَّ ح  مِ  اّللِ  الرَّ  بِس 
 

Dengan segala rasa syukur kepada Allah SWT atas rahmat, karunia, dan 

hidayah-Nya yang telah memberikan kesehatan, kemudahan, kelancaran, dan 

kesabaran dalam menyelesaikan skripsi ini. Sholawat serta salam selalu tercurahkan 

kepada Rasulullah SAW. 

Tugas akhir ini merupakan persembahan istimewa untuk orang yang saya 

cintai: Kedua orang tua yang selalu mendoakan saya, Bapak Dedy Heryanto dan 

Ibu Rabiah, terima kasih yang tiada terhingga atas kasih sayang, segala dukungan, 

dan cinta kasih serta do’a yang tercurah selama ini semoga kalian panjang umur 

dan menyaksikan saya dipuncak kesuksesan kelak. Saya berkuliah dan memiliki 

tekad menyelesaikan Tugas akhir ini untuk mewujudkan salah satu mimpi kalian 

yaitu bisa menguliahkan anak pertama kalian ini, agar bisa menjadi contoh bagi 

adik dan memiliki gelar sarjana. Semoga ini menjadi langkah awal untuk membuat 

kalian bahagia.  

Kepada adik perempuan saya Dea Dwi Ariyani dan Paman saya Amrullah 

serta orang yang pernah mensupport finansial saya selama berkuliah terima kasih 

dukungan kasih sayang selama ini semoga selalu diberikan kesehatan dan 

kebahagiaan. 

Kepada bapak Dr. Martomo setyawan, S.T., M.T. selaku dosen pembimbing. 

Terima kasih atas arahan, bimbingan, kesabaran tiada batas, serta ilmu yang selalu 

diberikan dalam proses pengerjaan skripsi hingga sampai pada titik dimana saya 

mendapat gelar sarjana. Semoga bapak senantiasa diberi kesehatan dan keberkahan 

dalam hidup oleh Allah SWT. 

Kepada Idhar Hanafi, A.Md. Pel. Terima kasih atas dukungan, kebaikan, 

perhatian, dan kesabaran yang selalu mendengar dan memberikan arahan disetiap 

perjalan panjang ini, semoga dimudahkan selalu karirnya dan dilancarkan 

bisnisnya.  

Kepada teman-teman Rich Onty saya Aqila, Anggraini, Firda, Suci, Maratu, 

Lindi, Aul dan Lia terima kasih telah menjadi bagian kenangan dari kisah perjalanan 

saya ditanah orang, tanah yang jauh dari rumah dan kampung halaman, tapi dengan 

hadirnya kalian memberikan kenyamanan luar biasa bagi saya dan akan selalu saya 

rindukan, terima kasih atas segala dukungan dan bantuan, semoga kita bisa 

dipertemukan lagi kelak.  

Dan kepada diri saya sendiri, terimakasih telah bertahan atas segala cobaan 

dan sudah bisa berkembang sejauh ini. Berproses walaupun lambat, dan berubah 

walaupun perlahan. Semoga dikuatkan bahunya menjadi anak pertama yang 

bertanggung jawab penuh atas keluarga dan diri sendiri. Semoga menjadi orang 

beruntung dalam menjalani hidup. 
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HALAMAN MOTTO 

PENULIS I 

 

 

 

 

“Salah satu pengekerdilan terkejam dalam hidup adalah membiarkan pikiran 

cemerlang menjadi budak bagi tubuh yang malas, yang mendahulukan istirahat 

sebelum Lelah” 

(Buya Hamka) 

 

 

“Bahwa manusia hanya memperoleh apa yang telah diusahakannya, bahwa 

sesungguhnya usahanya itu kelak akan diperlihatkan (kepadanya)” 

(An-Najm : 39-40) 

 

 

“Dan berbuatbaiklah (kepada orang lain) sebagaimana Allah telah berbuat baik 

kepadamu” 

(Al-Qasas : 77) 
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PENULIS II 

 

 

 

 

“Sesuatu yang dapat dibayangkan pasti dapat diraih. Sesuatu yang diimpikan pasti 

dapat diwujudkan” 

 

 

“Tuhanmu tiada meninggalkan kamu dan tiada pula benci kepadamu” 

(Q.S Ad-Duha : 3) 

 

 

“Dan bersabarlah kamu, Sesungguhnya janji Allah adalah benar” 

(Q.S Ar-Rum : 60) 
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ABSTRAK 

 

Rancangan Pabrik Asam Akrilat dengan kapasitas 300.000 ton/tahun akan 

dibangun di Kawasan Industri Jababeka Cikarang Kabupaten Bekasi. Proses 

pembuatan asam akrilat menggunakan bahan baku propilen dan oksigen dari udara 

ditambah dengan bahan pendukung steam. Salah satu bahan bakunya yaitu propilen 

diperoleh dari pabrik yang telah berdiri di Kawasan Industri Cilegon sekitar 3 jam 

dari lokasi pabrik yang akan didirikan. Pemanfaatan dari asam akrilat antara lain 

sebagai bahan baku industri polimer dan sebagai bahan aditif. 

Reaksi pembentukan asam akrilat berlangsung pada reaktor fixed bed 

multitube dengan kondisi operasi yaitu suhu 330℃ dan tekanan 3 atm. Reaksi 

bersifat eksotermis sehingga memerlukan pendingin untuk menjaga suhu pada 

reaktor. Pendingin yang digunakan berupa Downtherm A. Pada reaktor 1 (R-01)  

terjadi pembentukan akrolein dengan bantuan katalis Molybdenum Oksida (MoO3). 

dan produk keluaran reaktor 1 (R-01) akan diteruskan ke reaktor 2 (R-02) untuk 

diubah menjadi asam akrilat pada tekanan 3 atm dan suhu 330℃. Untuk pemisahan 

dan pemurnian dari produk hasil reaksi agar diperoleh kemurnian yang sesuai 

dengan spesifikasi pasar. Pemisahan produk menggunakan kondensor (CD-01) 

yang mempunyai kondisi operasi 106°C dan 1 atm. Gas keluaran reaktor yang telah 

didinginkan akan masuk lewat bagian bawah kolom (CD-01). Kondensor (CD-01) 

akan memisahkan campuran gas berdasarkan fase komponennya. Asam akrilat akan 

dipisahkan bersama air menjadi hasil bawah kondensor (CD-01), sedangkan gas 

lainnya yang berupa propilen, propana, oksigen, nitrogen dan akrolein akan keluar 

pada bagian atas kondensor (CD-01) yang kemudian akan di buang ke flare. 

Kemudian asam akrilat dipompakan menuju menara destilasi (MD-01) untuk 

memurnikan produk yang mempunyai kondisi operasi feed 102,18°C dan 2 atm. 

Asam akrilat dan air diumpankan pada menara destilasi (MD-01) di plate 15 karena 

pada plate tesebut sudah terjadi kesetimbangan komposisi antara komposisi bahan 

yang masuk dan komposisi di plate tersebut. Hasil bawah menara destilasi (MD) 

adalah produk Asam Akrilat dengan kemurnian 98,3%, hasil atas menara destilasi 

(MD) yang telah didinginkan kemudian diteruskan langsung ke Unit Pengolahan 

Limbah. 

Hasil analisis ekonomi dari perancangan Pabrik Asam Akrilat diperoleh 

Percent Return of Investment (ROI) sebelum pajak sebesar 78%, Pay Out Time 

(POT) sebelum pajak sebesar 1,17 tahun, Break Even Point (BEP) sebesar 54,41%, 

Shut Down Point (SDP) sebesar 37,62 %, dan Discounted Cash Flow Rate of Return 

(DCFRR) sebesar 44,38%. Berdasarkan perhitungan dan hasil evaluasi ekonomi 

maka Pabrik Asam Akrilat dengan kapasitas 300.000 ton/tahun ini layak ditinjau 

lebih lanjut dan ditinjau dari sifat bahan baku, kondisi operasi, serta produk utama. 

Dengan demikian Pabrik Asam Akrilat berkapasitas 300.000 ton/tahun termasuk 

dalam pabrik beresiko tinggi.


