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ABSTRAK

Pabrik isopropanolamin merupakan pabrik kimia yang mempunyai prospek
bagus untuk didirikan mengingat kebutuhan isopropanolamin meningkat sehingga
akan meningkatkan pertumbuhan ekonomi negara Indonesia. Pabrik
isopropanolamin dibuat dari amonia dan propilen oksida yang telah direncanakan
dibangun di Palembang Provinsi Sumatera Selatan. Pabrik ini dirancang dengan
kapasitas 20.000 ton/tahun yang dioperasikan secara kontinyu selama 330 hari
dalam setahun dengan proses aqueous. Bahan baku amonia diambil dari PT. Pupuk
Sriwijaya Palembang, sedangkan bahan baku propilen oksida diimpor dari
Singapura oleh Shell Chemical Co.Ltd.

Proses pembuatan isopropanolamin ini mengalami tiga bagian. Pertama,
penyiapan bahan baku sebelum masuk reaktor. Kedua, tahap reaksi. Ketiga, tahap
pemurnian. Pada tahap penyimpanan bahan baku, Amonia disimpan pada T-01
dalam fase cair pada suhu 33°C dengan tekanan 1 atm, sedangkan propilen oksida
disimpan pada T-02 dalam fase cair pada suhu 32°C dengan tekanan 1 atm.
Kemudian bahan baku amonia dialirkan ke mixer sebelum masuk ke reaktor untuk
dilakukan penambahan air. Keluaran mixer dialirkan untuk masuk kedalam reaktor.
Reaktor yang digunakan yaitu reaktor tangka alir berpengaduk (RATB) dengan
suhu 32°C dengan tekanan 1 atm pada fase cair-cair. Selanjutnya pada tahap
pemurnian memisahkan bahan baku dengan produk menggunakan SP-01.
Kemudian hasil atas SP-01 yang merupakan bahan baku akan di-recycle kembali
kedalam mixer, sedangkan hasil bawah SP-01 yang merupakan produk akan
dialirkan ke dalam MD-01. Hasil atas MD-01 berupa monoisopropanolamin sebesar
1244,4885 kg/jam dan hasil bawah diisopropanolamin dan triisopropanolamin.
Kemudian dialirkan kedalam MD-02 yang akan memisahkan diisopropanolamin
sebesar 1136,1209 kg/jam dan triisopropanolamin sebesar 125,5051 kg/jam. Air
yang diperlukan dalam proses pabrik ini adalah 591.316,8262 kg/jam. Listrik yang
dibutuhkan sebesar 400 kWh yang akan dipenuhi kebutuhannya oleh PLN dan
generator sebagai cadangan.

Dilihat dari sifat-sifat bahan baku, produk, dan kondisi operasi maka pabrik
isopropanolamin ini tergolong sebagai pabrik beresiko tinggi. Hasil analisis
ekonomi yang diperoleh vyaitu keuntungan sebelum pajak sebesar Rp
140.243.677.970.855 dan keuntungan setelah pajak Rp 98.170.574.579.599.
Perhitungan parameter sebelum pajak adalah Return of Investment (ROI) 70,41%,
Pay Out Time (POT), sebelum pajak sebesar 1,40 tahun, Discounted Cash Flow Rate
of Return (DCFRR) 30,92%, Break Event Point (BEP) 43,36%, sedangkan Shut
Down Point (SDP) 25,67%. Dari analisis atas menunjukkan hasil yang baik
sehingga dapat disimpulkan bahwa pabrik ini menarik untuk dikasi lebih lanjut.
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