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ABSTRAK 

 
Pabrik Magnesium Klorida didirikan untuk memenuhi kebutuhan di 

Indonesia dengan target pada tahun 2027 atau tahun ke-10 adalah 32310 Ton/Tahun. 

Pabrik ini dirancang dengan kapasitas 10.000 ton/tahun. Pabrik Magnesium Klorida 

direncanakan akan didirikan di Gersik Provinsi Jawa Timur. Hal ini berdasarkan 

pertimbangan sumber bahan baku berupa asam klorida diperoleh dari PT. 

Petrokimia Gersik Provinsi Jawa Timur untuk mengurangi biaya transportasi 

pengiriman bahan baku dan mengurangi investasi pabrik. Bahan baku magnesium 

hidroksida diperoleh dari pabrik Liaoning Metal & MineralsEnterprise Co. Ltd. 

China yang didatangkan dari pelabuhan Tanjung perak. 

Pembuatan Magnesium Klorida dari Magnesium Karbonat dan Asam 

Klorida. Magnesium International Corp. mengembangkan proses pembuatan 

magnesium klorida dalam satu tahap proses yaitu dengan  bahan baku magnesium 

karbonat (MgCO3) yang akan bereaksi dengan asam klorida. Magnesium Karbonat 

dengan ukuran diameter 5-400 mm diumpankan kedalam Packed Bed Reaktor 

dengan kondisi operasi suhu 40-90ᵒC. HCl diumpankan melalui bagian bawah 

reaktor pada suhu 80ᵒC. Karbondioksida yang dihasilkan pada reaksi tersebut 

mengalir secara cocurrent ke bagian atas reaktor dan magnesium klorida cair berada 

pada bagian bawah reaktor. Proses ini menghasilkan magnesium klorida dengan 

kemurnian 33,5% dan yield 85%. Magnesium Hidroksida Mg(OH)2 direaksikan 

dengan HCL 10%. Reaksi belangsung pada suhu 70oC dan tekanan 1 atm 

menghasilkan magnesium klorida heksahidrat dengan konversi 94,5%. Proses ini 

menghasilkan magnesium klorida dengan kemurnian 50%. Selanjutnya magnesium 

klorida heksahidrat akan didehidrasi sehingga menghasilkan magnesium klorida 

anhidrat. 

Dilihat dari sifat-sifat bahan baku, produk, dan kondisi operasi maka pabrik 

isopropanolamin ini tergolong sebagai pabrik beresiko tinggi. Hasil analisis ekonomi 

yang diperoleh yaitu keuntungan seetelah pajak adalah Rp. 30.829.885.215.111 

dengan Return of Invesment ( ROI) sebesar 36,15%, Pay Out Time ( POT) selama 2,69 

tahun, dan Profit on Sales ( POS) sebesar 5,93 %. Dari analisis tersebut menunjukkan 

hasil yang baik sehingga dapat disimpulkan bahwa pabrik ini menarik untuk dikasi 

lebih lanjut. 


