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ANALISISMANAJEMEN RISIKO KESELAMATAN DAN KESEHATAN
KERJA PADA UKM TAHU BAPAK. SUTOPO MENGGUNAKAN METODE
HAZARD AND OPERABILITY STUDY

Gilang Chaecara Adyachandra
1800019149

ABSTRAK

UKM Tahu Bapak Sutopo merupakan perusahaan yang bergerak di bidang
makanan. Proses produksinya menggunakan alat yang berukuran besar dan berat seperti
mesin penggiling kedelai, tungku perebusan, dan alat lain seperti ember, bak perendaman,
dan batu pres. Aktivitas yang melibatkan alat tersebut dalam memproduksi tahu dapat
menimbulkan risiko kecelakaan seperti tangan terjepit mesin penggiling, tangan terkilir,
dan kaki tersandung. Sumber bahaya di UKM seperti lingkungan kerja, posis kerja, dan
berat karung kedelai serta potensi bahaya seperti terpeleset, tersandung, dan terjepit
mesin. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui potensi risiko bahaya di area produksi,
potensi bahaya dari level rendah hingga level ekstrem, dan usulan pengendalian untuk
meminimalisir risiko.

Metode pada penelitian ini adalah Hazard and Operability Sudy (HAZOP).
HAZOP adalah metode untuk mengidentifikas masalah dan mengevaluasi masalah yang
terjadi. Pengumpulan data dilakukan melalui wawancara dengan pemilik UKM dan
penyebaran kuesioner kepada pekerja sebagai responden. Observas dilakukan dengan
mengamati proses produksi dan aktivitas pegawai pada setiap bagian kerja sebagai
dokumentas yang berbentuk foto atau rekaman suara.

Hasil pengelolaan data menunjukkan bahwa di area produksi terdapat 128 potens
bahaya. Penilaian risiko di seluruh bagian kerja diprioritaskan pada penanganan risiko
tingkat tinggi dan ekstrim. Hasil penilaian risiko di setiap bagian kerja adalah pada bagian
perendaman terdapat 3 risiko tinggi dan 1 risiko ekstrim. Bagian penggilingan terdapat 2
risiko tinggi dan 1 risiko ekstrim, bagian kerja pengisian bahan bakar uap terdapat 3
risko tinggi. Bagian perebusan terdapat 2 risiko tinggi dan 1 risiko ekstrim. Bagian
penyaringan terdapat 4 risiko tinggi dan 1 risiko ekstrim. Bagian pencetakan terdapat 3
risiko tinggi dan 1 risiko ekstrim. Rekomendasi perbaikan didapatkan dari melihat hirarki
pengendalian risiko.

Katakunci: Risko, HAZOP, UKM
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OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY RISK MANAGEMENT ANALYSIS
FOR SMEsTOFU MR. SUTOPO USESTHE HAZARD AND OPERABILITY
STUDY METHOD

Gilang Chaecara Adyachandra
1800019149

ABSTRACT

UKM Tahu Bapak Sutopo is a company engaged in the food sector. The production
process uses large and heavy tools such as soybean grinding machines, boiling furnaces,
and other tools such as buckets, soaking tubs, and presses. Activities involving such tools
in producing tofu can pose a risk of accidents such as pinched hands by grinding
machines, sprained hands, and tripped feet. Sources of hazards in SMEs such as the work
environment, work position, and weight of soybean sacks as well as potential hazards
such as dipping, tripping, and pinching machines. This study aims to determine the
potential risk of hazards in the production area, potential hazards from low to extreme
levels, and control proposalsto minimize risks.

The method in this study is the Hazard and Operability Sudy (HAZOP). HAZOP
is a method for identifying problems and evaluating problems as they occur. Data
collection was carried out through interviews with SME owners and distribution of
questionnaires to workers as respondents. Observation is carried out by observing the
production process and employee activities in each part of work as documentation in the
form of photos or sound recordings.

The results of data management show that in the production area there are 128
potential hazards. Risk assessment in all parts of the work is prioritized on handling high
and extreme risks. The result of the risk assessment in each part of the work is that in the
immersion section there are 3 high risks and 1 extreme risk. The grinding part has 2 high
risksand 1 extreme risk, the working part of steam refueling has 3 high risks. The boiling
section has 2 high risks and 1 extreme risk. The screening section has 4 high risks and 1
extreme risk. The printing part has 3 high risks and 1 extreme risk. Improvement
recommendations are obtained from looking at the risk control hierarchy.

Keywords: Risk, HAZOP, SME
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