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ABSTRAK

Rancangan pabrik dibutil ftalat dengan kapasitas 60.000 ton/tahun akan
dibangun di Kawasan Industri Gresik Provinsi Jawa Timur. Dibutil ftalat adalah
komponen kimia hasil dari reaksi esterifikasi antara anhidrida ftalat dengan n-
butanol dan asam sulfat sebagai katalis. Ketiga bahan baku diperoleh dari pabrik
yang telah berdiri di Kawasan Industri Gresik. Pemanfaatan dari dibutil ftalat antara
lain sebagai bahan adhesif dan plasticizer serta pelarut pada pembuatan parfum.

Reaksi pembentukan dibutil ftalat berlangsung pada reaktor alir tangki
berpengaduk (RATB) dengan kondisi operasi yaitu suhu 100°C dan tekanan 1 atm.
Reaksi bersifat eksotermis sehingga memerlukan instalasi jaket pendingin untuk
menjaga suhu pada reaktor. Media pendingin yang digunakan berupa air. Produk
keluaran reaktor akan mengalami pemurnian di flash drum dengan terlebih dahulu
dialirkan menuju heat exchanger (HE-03) untuk menaikkan suhunya menjadi
203°C. Dalam flash drum terjadi pemisahan berdasarkan titik didih komponen.
Arus produk akan keluar sebagai hasil bawah flash drum dan diumpankan melewati
furnace (F-01) untuk dinaikkan suhu menjadi 340,5482°C, kemudian dialirkan
menuju menara distilasi (MD-01) sebagai pemurnian tahap akhir sehingga
menghasilkan produk dibutil ftalat dengan kemurnian 99%. Produk didinginkan
melalui cooler (CL-01) dari suhu 360,0420°C menjadi 45°C dan diteruskan menuju
tangki penyimpanan (T-03) untuk dapat dipasarkan. Hasil atas menara distilasi
(MD-01) didinginkan melalui cooler (CL-02) dari suhu 335,7045°C menjadi 45°C
kemudian dialirkan menuju UPL. Arus atas keluaran dari flash drum akan
diumpankan melewati condensor (CD-01) dan masuk menuju menara distilasi
(MD-02) pada suhu 115,5545°C. Arus bawah menara distilasi (MD-02) akan
didinginkan pada cooler (CL-03) dari suhu 145,7993°C menjadi 45°C dan dialirkan
menuju UPL. Arus atas menara distilasi (MD-02) pada suhu 120,0615°C akan
melewati condensor (CD-03) dan masuk pada menara distilasi (MD-03) dengan
suhu umpan 115,2378°C dan keluaran arus bawah pada suhu 117,7091°C berupa n-
butanol dengan kemurnian 99% yang akan didinginkan melewati cooler (CL-04)
hingga suhu 45°C dan dialirkan menuju mixer (M-01) sebagai arus recycle. Hasil
atas dari menara distilasi (MD-03) akan didinginkan pada cooler (CL-05) dari suhu
102,1722°C menjadi 45°C dan diteruskan menuju UPL untuk diolah sebelum
dibuang ke lingkungan.

Hasil analisis ekonomi dari perancangan pabrik dibutil ftalat diperoleh
Percent Return of Investment (ROI) sebelum pajak sebesar 62,1480%, Pay Out
Time (POT) sebelum pajak sebesar 1,39 tahun, Break Even Point (BEP) sebesar
57,02%, Shut Down Point (SDP) sebesar 30,61%, dan Discounted Cash Flow Rate
of Return (DCFRR) sebesar 64,35%. Berdasarkan perhitungan dan hasil evaluasi
ekonomi maka pabrik dibutil ftalat dengan kapasitas 60.000 ton/tahun ini layak
ditinjau lebih lanjut dan ditinjau dari sifat bahan baku, kondisi operasi, serta produk
utama maka pabrik dibutil ftalat berkapasitas 60.000 ton/tahun termasuk dalam
pabrik beresiko tinggi.
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