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HALAMAN MOTTO
PENULIS I

“Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai kesanggupannya”

(Q.S Al-Bagarah:286)

“ Kesempatan itu tidak datang dua kali, maka gunakan kesempatan yang datang
padamu sebaik mungkin yang kamu mampu maka hasil yang kamu dapat akan
sebanding dengan apa yang kamu usahakan”

(Siti Aprianita)

“Mustahil Allah membawamu sejauh ini hanya untuk gagal, karena dibalik ujianmu
yang berat ada kesuksesan yang kelak Allah berikan”

“ Jika kamu merasa kehilangan harapan, ingin berhenti, dan cobaan terasa berat
yakinlah rencana Allah untuk hidupmu jauh lebih indah dari pada rencanamu sendiri”



PENULIS 11

“Senjata terbesar itu bukan mengaku besar seraya mengecilkan orang lain, senjata
terindah adalah mengalahlah hingga tak seorangpun bisa mengalahkan mu,
merendahlah hingga tak seorangpun mampu merendahkan mu, daripada mendongak
angkuh menatap silau matahari, lebih baik bersujud karna itu cara terindah berbisik

rapat kearah bumi tetapi di dengar oleh penghuni langit”

“Tidak perlu menunggu sukses untuk bahagia karena bahagialah yang akan
mengantarkan kita menuju kesuksesan karena itu sambut kemenangan dengan

kebahagiaan”

“Orang yang sukses itu tidak peduli dengan perkataan orang lain tapi dia selalu
mensibukkan dirinya dengan kegiatan yang positif itulah yang akan menjadikan

orang sukses.”

“Keadaan apapun yang diberikan Allah terhadap diri kita baik itu manis ataupun pahit
itu adalah hal yang terbaik untuk diri kita dan seseorang yang diridhoi Allah dekenge
pusat Allah Ta’ala.”

“Tetaplah menjadi orang baik yang keberadaannya dicari, kehadirannya dinanti,
kepergiannya dirindui, kebaikannnya diteladani, dan kelak kematiannya ditangisi.
Semoga Allah senantiasa membimbing langkah kita untuk memudahkan dalam

menjalani setiap peran yang kita mainkan.”
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DAFTAR LAMBANG

A = Luas perpindahan panas, ft?, in?, m?
AR = Luas permukaan dinding reaktor, m?
A = Jari-jari dalam reaktor, m

B = Sumbu tegak head, m

BC = Belt Conveyor

BE = Bucket Elevator

Bl = Blower

BM = Berat Molekul, Kg/kmol

BEP = Break Event Point

BHP = Brake Horse Power, Hp

C = Faktor korosi, in

CA  =Konsentrasi zat A, Kmol/L

CAo = Konsentrasi zat A mula-mula, Kmol/L
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ABSTRAK

Pupuk ammonium sulfat adalah suatu jenis pupuk buatan yang dikenal sebagai
pupuk ZA mengandung nitrogen dan belerang secara bersamaan Ammonium sulfat
diproduksi melalui reaksi Netralisasi berlangsung secara eksotermal pada suhu 106°C
dan tekanan 1 atmosfer reaksi ini menghasilkan panas sehingga untuk menjaga suhu
reaktor agar tetap stabil maka digunakan coil pendingin dengan menggunakan medium
pendingin air Manfaat ammonium sulfat Sebagai pupuk padatan aman membuat daun
semakin hijau , meningkatkan vitamin kultur dan proteinnya, serta meningkatkan
produksi serta nilai gizi padatan aman Prarancangan pabrik ammonium sulfat dengan
kapasitas 450.000 ton/tahun direncanakan berdiri di Gresik, Jawa Timur pada tahun
2028 Mempertimbangkan akses yang dekat dengan lokasi bahan baku serta tersedianya
transportasi yang lebih mudah Pabrik dioperasikan secara kontinyu selama 330 hari
dalam setahun.

Ammonium sulfat diproduksi dengan cara mereaksikan amonia dengan fase gas
dan asam sulfat dengan fase cair di dalam reaktor gelembung (R-01), kemudian produk
keluaran reaktor akan dialirkan menuju Crystallizer (CR-01), setelah itu tahap
pemisahan dengan mengalirkannya ke alat Centrifuge (CF-01), hasil bawah berupa
mother liquor akan dialirkan menuju UPL sedangkan kristal yang terbentuk
dimasukkan ke dalam rotary dryer (RD-01), di dalam RD-01 dialirkan udara yang
diambil dari lingkungan untuk membantu proses pengeringan. Udara yang keluar dari
Rotary dryer akan dialirkan terlebih dahulu menuju cyclone (CY-01) untuk ditangkap
debunya terlebih dahulu sedangkan udara yang sudah bersih dibuang bebas ke udara.
Produknya ammonium sulfat yang sudah kering dimasukkan ke dalam silo (S-01)

Pabrik ammonium sulfat ditinjau dari segi ekonomi, didapatkan fixed capital
Rp1.416.910.788.266,81 working capital Rp 769.250.411.871,69 Pabrik ammonium
sulfat termasuk jenis pabrik dengan resiko yang tinggi dikarenakan sifat bahan yang
digunakan korosif serta tekanan dan suhu yang digunakan tinggi analisis ekonomi
pabrik ammonium sulfat diperoleh Percent Return of Investment (ROI) sebelum pajak
49,59% syarat pabrik resiko tinggi (ROI1>44%), Sedangkan ROI setelah pajak sebesar
34,71%, Pay Out Time (POT) sebelum pajak 1,68 tahun, Pay Out Time (POT) sesudah
pajak 2,24 tahun, Break Even Point (BEP) sebesar 46,36 %, Shut Down Point (SDP)
sebesar 33%, dan Discounted Cash Flow Rate (DCFR) sebesar 48,5395 % Berdasarkan
perhitungan analisis ekonomi maka disimpulkan pabrik ammonium sulfat layak untuk
didirikan dan dikaji lebih lanjut.
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