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Analisis Risiko Kecelakaan Kerja pada Bagian Fabrikasi dengan Menggunakan
Metode Hazard Identification Risk Assessment And Determining Control (HIRADC)

Ibnul Mbaraq
2000019047
Program Studi Teknik Industri
Universitas Ahmad Dahlan
JI. Ahmad Yani (Ringroad Selatan) Tamanan
Banguntapan Bantul Yogyakarta 55166

ABSTRAK

Kecelakaan kerja adalah kejadian tidak terduga di tempat kerja yang dapat
menyebabkan cedera, kerusakan, atau kehilangan nyawa. Studi pendahuluan di bagian
fabrikasi PT. Industri Kereta Api (Persero) menemukan potensi bahaya tinggi, kurangnya
kedisiplinan, dan minimnya penerapan aturan penggunaan APD. Penelitian ini bertujuan
mengidentifikasi, menilai, dan memberikan rekomendasi pengendalian risiko kecelakaan
kerja di bagian fabrikasi PT. Industri Kereta Api (Persero) Madiun, yang memiliki potensi
bahaya tinggi, kurangnya kedisiplinan, dan minimnya penggunaan APD.

Penelitian ini menggunakan metode HIRADC (Hazard Identification, Risk
Assessment, and Determining Control) dengan pendekatan mixed methods. Data
dikumpulkan melalui observasi, wawancara, dan dokumentasi untuk mengidentifikasi
bahaya dan menilai tingkat risiko di area fabrikasi. Penilaian risiko dilakukan dengan
menentukan nilai berdasarkan jenis risiko, seperti kemungkinan terjadinya (/ikelihood) dan
tingkat keparahan (severity), serta dampaknya terhadap keselamatan kerja. Hasil penilaian
digunakan untuk menentukan langkah pengendalian yang efektif, seperti perbaikan
prosedur, peningkatan pelatihan, atau penggunaan alat pelindung diri (APD) yang lebih
optimal.

Hasil penelitian menunjukkan 186 risiko di tiga unit fabrikasi: minor assembly (66
risiko, 20 high), sub assembly (71 risiko, 18 high, 1 extreme), dan carbody assembly (49
risiko, 14 high, 3 extreme). Risiko utama meliputi ketidaklengkapan APD dan
ketidakpatuhan terhadap SOP. Penelitian ini menyimpulkan perlunya perbaikan
manajemen dan pengendalian risiko untuk meningkatkan keselamatan kerja.

Kata Kunci: Kecelakaan Kerja, Pengendalian, HIRADC
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